
板厚
mm

幅
mm

長さ
mm

板厚寸法公差
mm

調質 製造方法
1枚重量
kg

0.3 365 1200 ±0.03 1/2H 冷間圧延 1.17

0.4 365 1200 ±0.04 1/2H 冷間圧延 1.56

0.5 365 1200 ±0.04 1/2H 冷間圧延 1.95

0.6 365 1200 ±0.04 1/2H 冷間圧延 2.34

0.8 365 1200 ±0.04 1/2H 冷間圧延 3.12

1.0 365 1200 ±0.05 1/2H 冷間圧延 3.89

1.2 365 1200 ±0.05 1/2H 冷間圧延 4.67

1.5 365 1200 ±0.06 1/2H 冷間圧延 5.84

1.6 365 1200 ±0.06 1/2H 冷間圧延 6.23

2.0 365 1200 ±0.06 1/2H 冷間圧延 7.79

3.0 365 1200 ±0.08 1/2H 冷間圧延 11.68

3.2 365 1200 ±0.08 1/2H 冷間圧延 12.46

4.0 365 1200 ±0.10 1/2H 冷間圧延 15.58

5.0 365 1200 ±0.10 1/2H 冷間圧延 19.47

6.0 365 1200 ±0.13 1/2H 冷間圧延 23.36

8.0 365 1200 ±0.13 1/2H 冷間圧延 31.15

10.0 365 1200 ±0.18 1/2H 冷間圧延 38.94

表１．C1020P 無酸素銅板 365×1200小板サイズ表
（標準板厚及び寸法公差、重量）


